certamerar | DEFINITION DE POSTE

FONCTION : OPERATEUR D’USINAGE

RATTACHEMENT HIERARCHIQUE

N+2 Chef d'atelier

N+1 Chef de secteur

N Opérateur d'usinage

FINALITE, OBJECTIFS DU POSTE

Produire des pieces, sur différents tours a commande numériques, conformes au plan de fabrication en
respectant les normes de qualité et de sécurité mises en ceuvre

MISSIONS AU POSTE

e Administratif
- Prendre connaissance des ordres de fabrication
- Renseigner les documents de suivi de production et qualité (LOFC, spécifications de contréle...)

e Aménagement du poste de travail
- Vérifier 'aménagement du poste de travail (sécurité, propreté, présence de I'ensemble des outils)
- Identifier les phases d’usinage

e Outillage
- ldentifier les matériels de métrologie a utiliser

e Production
- Monter / Démonter les outils
- Alimenter manuellement la machine en piéece
- Vérifier visuellement les outils d’usinage (position, qualité)
- Vérifier visuellement le déroulement de la production

e Controle
- Controler la piece selon le plan de controle défini (aspect visuel, cotes)
- Alerter sa hiérarchie en cas d’anomalie

e Fin de réalisation
- Nettoyer le poste
- Effectuer la maintenance préventive de premier niveau des machines
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COMPETENCES

SAVOIR

SAVOIR FAIRE

SAVOIR ETRE

= Regles de sécurité en vigueur

Lecture de plans techniques
Utilisation de machines a
commandes numériques
Langage de programmation de
commande numérique
Utilisation d’appareils de

métrologie (pied a coulisse,
micrometre, colonne de mesure,

rétroprojecteur, comparateur)

Exécution
Réactivité

Autonomie

Approbateur :

Date de création :

Date de mise a jour :

Page 2/2 |




